
32

SKALNÍ FRÉZY
AXIÁLNÍAXIÁLNÍ

Výkonný ložiskový systém 
bez nutnosti mazání 
minimalizuje prostoje.
K dispozici je velké množ-
ství různých frézovacích
hlav pro nejrůznější dostupné 
aplikace.

Frézovací hlavu lze vyměnit 
za vrták pro vrtání v měkké 
hornině.

Převzatý radiální pístový 
motor s vysokým toči-
vým momentem pro vyšší 
produktivitu.

Robustní těleso pro delší 
provozuschopnost.

Axiální skalní frézy jsou navrženy 
ke hloubeni úzkých výkopů, k demolici 

hlav pilotů a čištění koryt.
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Řada ER-L
Hmotnostní třída nosiče (t)
Provozní hmotnost (kg)
A (mm)
B (mm)
Otáčky (ot./min.)
Max. točivý moment (Nm)
Max. střižná síla (N)
Průměr dříku zubu (mm)
Počet zubů
Opt. průtok oleje (l/min.)
Max. pracovní tlak (bar)

ER250L
8-15
410
355
400
90

5 200
26 000

20
44

60-85
350

ER700L
15-25
700
390
450
75

11 700
52 000

22
30
160
350

ER400L
12-17
440
355
400
80

10 400
52 000

20
44

120-150
350

ER1100L
25-35
900
430
500
75

23 400
93 600

30
26

240-300
350

ER450L
12-17
450
380
450
80

10 400
46 200

22
30

120-150
350

ER1500L
20-40
1 450
590
680
75

23 400
68 800

30
24

200-300
350

E100L
3-7
250
310
370
110

3 120
16 900

20
32

52-62
350

ER2000L
35-50
1 800
600
720
65

33 500
93 000

30
28

300-390
350

ER600L
15-22
660
550
535
80

10 400
38 900

22
42

120-150
350


